i Robotfactory

PROCEDURA PER INSERIMENTO DEL VETRO SU VASCHETTA RESINA

MODELLO 3DLPRINTER E 3DLPRINTER-HD

QUELLI CHE SEGUONO SONO | PASSI DA ESEGUIRE PER SOSTITUIRE IL VETRO (AL
POSTO DEL SUPPORTO PMMA-UV) SULLA VASCHETTA DELLA RESINA DEL
MODELLO PRESENTE NELLE STAMPANTI 3DLPRINTER E 3DLPRINTER-HD.

PER LA PROCEDURA DI PREPARAZIONE DEL SILIGEL SI FACCIA RIFERIMENTO AL
VIDEO “PREPARAZIONE-SILIGEL_IT” DISPONIBILE AL SEGUENTE LINK:

http://www.robotfactory.it/3DLPrinterService/Video-Kit-Siligel IT.zip

Seguire ATTENTAMENTE i seguenti passi

11 DIMA SPESSORE MASSIMO CURVATURA

Per avere un riferimento esatto della curvatura che la base della vaschetta (modello 3DLPrinter e
3DLPrinter-HD) dovra assumere nel caso in cui si decida di utilizzare come base per il Siligel non piu il
PMMA-UV, ma il “Vetro”, creiamo una dima utilizzando un oggetto di uso comune (una graffetta metallica del

tipo piccolo):

e ne ‘srotoliamo’ I'estremita superiore (vedi Fig. 1). Lo spessore del filo di metallo con cui € fatta la graffetta e
di circa 0.85 mm (Attenzione: prima dell'utilizzo, verificare con un calibro lo spessore della vostra graffetta).

Fig. 1 — Riferimento Spessore Massimo Curvatura
1. Dima per controllo curvatura
2. Spessore dima
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1.2 CURVATURA PRESENTE SULLA BASE DELLA VASCHETTA DELLA RESINA —
MODELLO 3DLPRINTER E 3DLPRINTER-HD

Ponendo un righello (o semplicemente un’asta dritta di metallo) sul lato corto della base della vaschetta (vedi
Fig. 2), si evidenzia uno spazio dovuto alla curvatura con cui é stata costruita la base stessa per consentirne
la massima aderenza al PMMA-UV (la curvatura & presente su entrambi i lati corti della base).

Fig. 2 — Curvatura del lato corto della Base Vaschetta capovolta

Lo spazio presente tra la curvatura e il righello € maggiore dello “Spessore Massimo” di curvatura
“misurabile con la nostra dima”, questo si evidenzia nella Fig. 3 dove si vede che, ponendo la dima al
centro del lato corto della base della vaschetta, questa per effetto del lasco tende a cadere verso il basso.

Spazio maggiore dello spessore della
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Fig. 3 — Misura della Curvatura sul lato corto della Base Vaschetta

Pag. 2 di 6



13 RADDRIZZARE LA CURVATURA PRESENTE SULLA BASE DELLA
VASCHETTA

Utilizzando un martello di “fibra” o di “gomma” (attenzione: non di metallo) dare un colpo secco, ma leggero,
sul lato corto della base della vaschetta (vedi Fig. 4). Per effetto di questa operazione, dovrebbe ridursi lo
spazio dovuto alla curvatura della base della vaschetta.

Effettuare questa operazione su entrambi i lati corti della base.
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Fig. 4 — Raddrizzatura Curvatura del lato corto della Base Vaschetta

ATTENZIONE: Questa operazione € molto IMPORTANTE, perché se la curvatura della base della
vaschetta resta molto accentuata, quando poi si andra a montare il Vetro sulla Vaschetta, stringendo
le viti si potrebbe rompere il Vetro!

Al contrario, se la curvatura della base é troppo poca, la Vaschetta che si otterra montando questa
base NON AVRA’ TENUTA STAGNA. In questo caso, durante la fase di Stampa, si rischia di sversare
resina nel corpo principale della stampante!

14 VERIFICARE LA DIMINUZIONE DELLA CURVATURA

Ponendo di nuovo il righello sul lato corto della base della vaschetta, lo spazio tra la curvatura e il righello
dovra essere uguale allo “Spessore Massimo” di curvatura, misurabile con la nostra dima, questo si
evidenzia nella Fig. 5 dove si vede che, ponendo la dima al centro del lato corto della base della vaschetta,
guesta si incastra, cioé non tende piu a cadere verso il basso.

Effettuare questa operazione su entrambi i lati corti della base.

Spazio equivalente allo
spessore della dima

Fig. 5 — Diminuzione della Curvatura
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15 MONTAGGIO DEL VETRO SULLA VASCHETTA DELLA RESINA

1) Dopo aver applicato il Siligel sulla base di “Vetro” (attenzione: prima pulire molto bene il vetro),
seguendo la solita procedura, appoggiare il vetro (lato Siligel) sul bordo inferiore della
vaschetta (vedi Fig. 6). Per i particolari si faccia riferimento al manuale “Kit-ricambio-Siligel”.

Fig. 6 — Passo 1: Appoggiare Vetro con Siligel sul bordo inferiore della Vaschetta

2) Sovrapporre la guarnizione di polietilene alla base di “Vetro”, facendo in modo di centrarla
rispetto alla base (vedi Fig. 7).

Fig. 7 — Passo 2: Sovrapporre Guarnizione
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ATTENZIONE: SE NON SI INSERISCE LA GUARNIZIONE TRA IL VETRO E LA BASE IN METALLO
DELLA VASCHETTA, IL VETRO SI ROMPE.

3) Sovrapporre alla guarnizione di polietilene la base della Vaschetta, facendo in modo che la
curvatura della base venga a contatto con la guarnizione (vedi Fig. 8).

Fig. 8 — Passo 3: Sovrapposizione Base Vaschetta a Guarnizione

4) Inserire le viti della Base Vaschetta e avvitare non eccessivamente (vedi Fig. 9), procedendo in
senso orario a piccoli avvitamenti alla volta.

Fig. 9 — Passo 4: Viti Base Vaschetta
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5) Stringere delicatamente le viti. Nella Fig. 10 si evidenzia la curvatura della Base Vaschetta,
rizzare tale curvatura (vedi Fig. 11).

By

Fig. 10 — Passo 5: Curvatura Base Vaschetta

Fig. 11 — Passo 5: Raddrizzamento Curvatura Base Vaschetta (dopo aver avvitato le viti)

Prima di utilizzare la vaschetta, verificarne la perfetta tenuta.
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